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1. HYDROGLISS

1. SPOSOB DZIAt* ANIA PREPARATU HYDROGLISS

Problem odpryskéw powstajgcych w procesie spawania jest istotny z punktu widzenia jakosci spoin oraz estetyki spawania.
Powstajgce podczas procesu spawania tzw. odpryski z uwagi na swoja wysokg temperature mocno przywierajg do
powierzchni materialu spawanego, co pocigga za sobg potrzebe ich usuniecia, czesto stosujgc w tym celu metody
szlifowania. Sg to czynnosci pracochtonne i czesto przediuzaja proces produkcyjny konstrukcji spawanych.

HYDROGLISS to wodorozcienczalny preparat zapobiegajgcy przywieraniu odpryskéw spawalniczych (metoda MIG/MAG,
tzn. w ostonie gazéw ochronnych). W czasie procesu spawania do powierzchni pokrytych tym Srodkiem nie przywierajg
trwale odpryski, tzn. czgsteczki metalu.

Jezeli zachodzi taka konieczno$¢, HYDROGLISS umozliwia tez szybkie i bezproblemowe usuniecie odpryskow z
powierzchni spawanych przy pomocy rekawicy, badz szczotki druciane;.

HYDROGLISS stosuje jest w rozcienczeniu z wodg w proporcjach 1:2 (jedna czes¢ preparatu na dwie czesci wody). W
procesie spawania wysoka temperatura powoduje wyparowanie nadmiernej ilosci wody, pozostawiajgc wytgcznie czynnik

aktywny, co pozwala unikng¢ powstawania pecherzy i poréw.

#id

Odpryski powstate po spawaniu w okolicy Spoina po uzyciu preparatu HYDROGLISS i
spoiny (bez uzycia HYDROGLISS). oczyszczeniu jej szczotkg druciang

1.2. PARAMETRY TECHNICZNE HYROGLISSU

- SKEAD: roztwor wodny z czynnikami powierzchniowo czynnymi
- GESTOSC : 1,02

- pHw 5% : 10,03

- BEZ SILIKONU

Oprocz preparatu w koncentracie, oferujemy tez produkt gotowy do uzycia.
] DOSTEPNE OPAKOWANIA:

7 d’Armor e 10 L (kanister)

e 30L (kanister)

o 210 L (beczka)
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1.3. DODATKOWE URZADZENIA DO APLIKACJI

BECZKA 30 L z wygodnym kranikiem
e kran utatwia przelewanie i rozcienczanie produktu z beczki w pozycji
poziome;j.
e wykonana jest z plastiku o bardzo dobrej jakosci;
e posiada wysokg odpornos¢ mechaniczna;

BM7-500 - to butelka metalowa o pojemnosci 0,5 L przystosowana do
nanoszenia HYDROGLISSU na spawane powierzchnie. Dzieki temu, ze wykonana

jest z metalu, a nie plastiku, nie stopi sie w kontakcie z rozgrzang powierzchnig
metalowa.

Przystosowany do gwintu butelki biato-czerwony spryskiwacz:
e wykonany jest z plastiku o bardzo dobrej jakosci;
e posiada wysokg odpornos¢ mechaniczna;
. = e posiada wygodng dla spawaczy, dtugg rekojesé;
'/~ ' o istnieje mozliwo$¢ regulacji koncdwki spryskujgcej na zwykly strumien i
- mocno rozproszong ,mgietke”, ktéra nie zalewa powierzchni, tylko pokrywa
- ja delikatng warstwa.

YDROGUISS

CZAJNIK7-1500 - to profesjonalny, wygodny spryskiwacz ci$nieniowy o
pojemnos$ci 1,5 L dostosowany do nanoszenia gotowego ptynu na powierzchnie
przeznaczone do spawania; istnieje tez w wersji 1 L (CZAJNIK7-1000) i 2 L
(CZAJNIK7-2000)

e wykonany jest z plastiku o wysokiej jakosci;

e posiada cisnieniowy mechanizm, za pomocg ktérego powietrze
wpompowywane jest do srodka pojemnika, umozliwiajgc po nacisnieciu
jednego przycisku wydobywanie sie rownomiernego, ciggtego strumienia
w formie delikatnej, rozproszonej ,mgietki’, bez koniecznosci wykonywania
dodatkowych ruchow;

e posiada wygodng, profilowang raczke;
e istnieje mozliwos¢ wymiany czerwonej, plastikowej obreczy u podstawy
pojemnika, w przypadku jej uszkodzenia.

1.4. ZALETY PREPARATU HYDROGLISS

- SKUTECZNY: zapobiega powstawaniu odpryskéw spawalniczych;

- ELIMINUJE ryzyko pojawienia sie wad w spoinach, takich jak pecherze i pory, ktére ostabiajg wytrzymatos¢

- EKONOMICZNY: jest wydajnym $rodkiem wodorozcienczalnym, eliminuje koniecznos¢ uzycia szlifierki do usunigcia
odpryskéw spawalniczych;

- UMOZLIWIA nanoszenie innych powlok po spawaniu (np. cynkowanie, malowanie, galwanizacja);

- BEZPIECZNY dla $rodowiska: w ponad 90 % ulega biodegradacji, nie zawiera zwigzkéw krzemu, silikonu, czy
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czy substancji oleistych;

- BEZPIECZNY dla uzytkownika: jest to preparat wodny, niepalny, bez LZO, ktéry w kontakcie z wysokg temperaturg nie
wytwarza szkodliwych oparow;

- NIE JEST W AEROZOLU: stosuje sie przez zwykte rozpylanie za pomocg rozpylacza (100 % produktu); jest przez to
bardziej bezpieczny i ekonomiczny, poniewaz produkty w aerozolu zawierajg gaz nosny (czesto palny), a przez to mniej

produktu aktywnego.

Skutecznos$c¢ i przydatnos¢ HYDROGLISSU w procesach spawalniczych potwierdzajg uzyskane atesty i przeprowadzone
badania specjalistyczne podmiotéw bedgcych autorytetami w branzy spawalniczej i metalowej. HYDROGLISS uzyskat
m.in. pozytywng opinie nastepujgcych instytucji:

1. ORZECZENIE INSTYTUTU SPAWALNICTWA W GLIWICACH nr ZT/282/11 pt. ,Ocena wiasnosci uzytkowych
preparatu produkcji 7 d’Armor zapobiegajgcego przywieraniu odpryskéw spawalniczych” , ktére opracowat dr inz.
Jerzy Niagaj, Miedzynarodowy Inzynier Spawalnik (IWE).

2. OPRACOWANIE OSRODKA BADAWCZO-SZKOLENIOWEGO ,SPAW-TEST” SP. Z 0.0. W GDANSKU pt.
.Badanie skutecznosci wodnego preparatu HYDROGLISS firmy 7 d’Armor do usuwania odpryskéw w czasie prac
spawalniczych” przygotowane przez mgr Andrzeja Stepnia, Managera Organizacji Produkcji oraz Specjaliste ds.
Kontroli Jakosci (VT1, VT2) na podstawie opinii dotyczgcej oceny skutecznosci dziatania srodkéw chemicznych
firmy 7 d’Armor sporzgdzonej przez dr inz. Wojciecha Kietczynskiego, adiunkta Politechniki Gdanskiej (International
Welding Engineer).

3. ATEST HIGIENICZNY Paristwowego Zaktadu Higieny nr HK/B/1317/03/2011

4. REKOMENDACJE z firmy PPH TRANSSYSTEM S.A. w tancucie.

NARODOWY INSTYTUT ZDROWIA PUBLICZNEGO

- PANSTWOWY ZAKLAD HIGIENY @ INSTYTUT SPAWALNICTWA
NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH 44-100 Gliwice, ul. Bt. Czestawa 16-18
- NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE tel. 32-231-00-11, fax 32-231-46-52, www.is.gliwice.pl

ZAKLAD HIGIENY KOMUNALNEJ
DEPARTMENT oF ENVIRONMENTAL HYGIENE

24 Chocimska 00-791 Warsaw o Phone (22) S4213 Fax (22) S421287 o e-mail: sek-shk@pzh.govpl

ATEST HIGIENICZNY HK/B/1317/03/2011 '
HYGIENIC CERTIFICATE SRvGAL ORZECZENIE Nr ZT/282/11

Zaktad Technologii Spawalniczych

Wyréb/ product N
NvoRoaLs pt.:

OCENA WLASNOSCI UZYTKOWYCH PREPARATU
HYDROGLISS PRODUKCJI FIRMY 7 D’ARMOR SP. Z 0.0.,
ZAPOBIEGAJACEGO PRZYWIERANIU ODPRYSKOW

nnnnnnnnnn

pra SPAWALNICZYCH
Wymieniony wyze produkt odpowiada wymaganiom higienicznym pizy speinieniu nastepujacych warunkow
S Scabigochnding Wykonane dla: 7 d’Armor Sp. z 0.0.
Wyrdb przechowywac w miejsc niedostgpnym dia dz: ieci al. Szucha 8
00-582 Warszawa
Podstawa: zaméwienie z dnia 20.12.2010 r.

N zlecenia wewnetrznego:  B-151/11/E

Data opracowania: 17.02.2011r.
drinz. Jerzy Niagaj
Opracowat: Inynier ik (IWE) 7
Kierownik Z-du Technologii Spawalniczych /” "
Sprawdzit: mgr inz. Tadeusz Kuzio () Jpeem
Z-ca Dyrektora Instytutu Spawalnictwa i
Zatwierdzit: dr inz. Bogustaw Czwérnég 1/)va wé
Wykonano 3 egz. dla: Egzemplarz dr
v egz.nr1 — 7 d’Armor Sp. z 0.0., Warszawa 2
xr egz. nr2 - 7 d'’Armor Sp. z 0.0., Warszawa lloéé stron:
egz. nr 3 - Instytut Spawalnictwa, Zaklad Technologii Spawalniczych 16

Niniejsze orzeczenie nie moze byé fragmentarycznie powielane
bez zgody Instytutu Spawalnictwa
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2. INOX7, INOX 7 NG: PRODUKTY DO
WYTRAWIANIA STALI NIERDZEWNEJ
| KWASOODPORNEJ PO SPAWANIU

2.1.INOX 7 - zel czyszczgco-trawigcy do usuwania

przebarwien po spawaniu ze stali nierdzewnej i kwasoodp.

Woystepuje w formie aktywnego zelu trawigcego do stali nierdzewnej
lub kwasoodpornej. Eliminuje przebarwienia po spawaniu i usuwa rdze.
Preparat jest gotowy do uzycia. Poprawia estetyke spawanej stali. Do
stosowania punktowego lub na spoiny spawalnicze.

Stosuje sie na $cieg spawalniczy w celu wytrawienia punktowego za
pomocg pedzla kwasoodpornego lub na catej powierzchni uprzednio
odtluszczonej, za pomocg specjalnego spryskiwacza cisnieniowego (nie
nalezy nanosi¢ za pomocg pedzla jesli wytrawiana jest cata
powierzchnia).

Produkt zawiera silne kwasy, zaleca sie¢ zatem stosowanie
kwasoodpornej odziezy ochronne;j.

Nanosi sie jednorodna, niezbyt cienkg warstwe zelu na $cieg spoiny. Nastepnie nalezy pozostawi¢ na czas reakcji od
kilku minut do godziny. Zmiana barwy zelu na charakterystyczny zielony kolor oznacza zwyczajowo koniec procesu
wytrawiania. Sptuka¢ dokfadnie za pomocg strumienia zimnej wody, najlepiej pod cisnieniem. Nie stosowac cieptej
wody. Zaleca sie odttuszczenie detalu przed przystgpieniem do procesu wytrawiania. Po zakonczeniu trawienia
wskazane jest przywréci¢ do poprzedniego stanu warstwe ochronnych tlenkéw powierzchniowych za pomocg
preparatu pasywujgcego (np. SYNCLAIR A/C).

2.2.INOX 7 NG - zel czyszczacy do stali nierdzewnej

PO spawaniu

INOX 7 wystepuje w formie zelu, aby zwiekszyé tym samym czas kontaktu produktu ze stalg nierdzewna.
Rozpuszcza zgorzeline. Eliminuje sinienie. Jest gotowy do uzycia i dziata bez pocierania.

Jego lepko$¢ jest specjalnie opracowana do precyzyjnych prac w zakresie czyszczenia spoin spawalniczych.

Jedno sptukanie wystarczy do usuniecia zanieczyszczenia.

Specjalna formuta, INOX 7 NG jest « nietoksyczny » dla uzytkownika, dzieki doborowi uzytych skfadnikow
chemicznych oraz ich skoncentrowaniu zgodnie z aktualnym ustawodawstwem (CE1272/2008).

2.3.PEDZLE KWASOODPORNE

Pedzle kwasoodpone wykonane w catosci z kwasoodpornego polipropylenu, stuzg do
nanoszenia past i zeli trawigcych oraz neutralizatoréw. Trwate i wygodne w uzyciu, zapewniajg
precyzyjne, punktowe naktadanie preparatow w postaci past i zelu. Dostepne w

2 rozmiarach : fi 10 i fi 13.
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3. PRODUKTY DO BADAN
NIENISZCZACYCH (NDT)
METODA PENETRACYJNA

3.1.PRODUKTY PENETRACYJNE

Badania nieniszczgce (NDT — z ang. Non-Destructive Testing) stuzg do wykrywania nieciggtosci materiatowych, oceny
wiasciwosci materiatdw i pomiaréw gabarytow obiektéw bez wywotywania zmian ich wiasciwosci uzytkowych. Coraz
wyzsze wymagania dotyczace jakosci produktdw sprawiajg, ze metody nieniszczace sg coraz powszechnigj
wykorzystywane zaréwno w procesach produkcyjnych, nadzorujgcych, jak i w eksploatacji réznego rodzaju urzgdzeh w
ramach remontéw i serwisdw. Badania metodg penetracyjng stosuje sie zawsze, gdy majg by¢ wykryte wady
materiatowe, np. pekniecia, zatamania, rzadzizny, itp. Metoda ta moze by¢ stosowana tylko wtedy, gdy wada, ktéra ma
by¢ wykryta, jest otwarta na powierzchni.

Z jej wykorzystaniem bada sie gldwnie materiaty metaliczne, ale takze tworzywa sztuczne lub materiaty ceramiczne. Jest
to bardzo czuta metoda: typowe pekniecia mogace byé wykryte metodg penetracyjng posiadajg szerokos¢ od 0,5 do 10
um, a gtebokos¢ od 20 do 200 um (sg to dane orientacyjne i w poszczegolnych przypadkach moga wystapi¢ odchylenia
od tych wartosci).

Kompletny zestaw preparatéw penetracyjnych SCINCRIC sktada sie z 3 uzupetniajgcych sie produktow:
e SKINCRIC C10/S-1 — ZMYWACZ
e SKINCRIC P138/SA - PENETRANT

e SKINCRIC R764/S1 - WYWOLYWACZ

Wystepujg w formie aerozoli 0 pojemnosci
520 ml (400 ml netto).

Penetrant wystepuje réwniez luzem
(kanister 5 L).
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e Zmywacz SKINCRIC C-10/51
Szybko parujgcy s$rodek do czyszczenia i odttluszczania ogdlnego uzytku, ale szczegdlnie do przygotowywania
powierzchni przed natozeniem peneteranta.
Zapewnia odtluszczanie o wysokim stopniu rozpuszczania zanieczyszczen.
Usuwa nadmiar penetranta, a takze ttuste zanieczyszczenia z czgsci mechanicznych i elektrycznych.
Po czyszczeniu czesci sg idealnie czyste i suche, bez pozostatosci ttustego nalotu.
Kompatybilny z czerwonym penetrantem SKINCRIC P-138/SA, uzywanym w temp. 10-50°C (wg ISO 3452-2).

e Czerwony penetrant SKINCRIC P-138/SA
Czerwony penetrant zmywalny wodg, przeznaczony do wykrywania defekidw na powierzchni: peknieé, zataman,
rzadzizn lub podobnych wad materiatowych.

e Biaty wywotywacz SKINCRIC R-764/S1
Srodek na no$niku organicznym stosowany do wywotywania wszelkich nieciggtosci i mikro spekan powierzchni i do
wzmochienia wskaznikow czerwonych lub fluorescencyjnych penetrantéw, w normalnym zakresie temperatur (10-50° C
wg ISO 3452-2). Kompatybilny z czerwonym penetrantem SKINCRIC P-138/SA.

- UNIWERSALNE: SKINCRIC zgodne s3g ze wszystkim metalami, ceramikg i niektérymi materiatami syntetycznymi.

- ZGODNE Z AKTUALNYM PRAWODAWSTWEM : wykazujg zgodnos$¢ z nastepujgcymi normami: ASME, RCC-M, ISO
3452-2 i rozporzgdzeniem REACH.

- 3-LETNI TERMIN PRZYDATNOSCI : termin przydatnosci gamy SKINCRIC to 36 miesiecy.

Zalety metody penetracyjnej, do ktérej stuzg produkty SKINCRIC:

- BARDZIEJ CZUtA: wykazuje podniesiong czuto$¢ w stosunku do drobnych niedoskonatosci powierzchni (bardziej czuta
w stos. do metody magnetyczno-proszkowej);

- SKUTECZNA :umozliwia wizualng prezentacje wad oraz kontrole czesci o ztozonej geometrii.

- EKONOMICZNA: nie wymaga duzych naktadéw finansowych.

- ZMYWALNOSC PENETRANTA: czerwony penetrant jest tatwo zmywalny ze skéry, jak i innych powierzchni.

- BEZPIECZNA : penetrant nie jest draznigcy (brak oznaczenia Xi), jest mato zapachowy. Produkty SKINCRIC

charakteryzujg sie bardzo niskg zawartoscig halogenéw i siarki.
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7 d'Armor®

3.4. CERTYFIKAT ZGODNOSCI | ORZECZENIE IS

Produkty SKINCRIC posiadajg certyfikaty zgodnosci wydawane przez Sherwin BabbCo (ponizej przyktad).

Otrzymalty tez pozytywng opinie Instytutu Spawalnictwa w Gliwicach (Nr orzeczenia: ZT/322/12)

T T L .
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France LABORATOIRE Lot fsacs : 1107126-09/14 France STATEMENT OF CONFORMITY  |Loveucs. 1107126-09/14
: babbeo
www.babbeo. fr Tel ; +33 (0) 130.80.81.82 PRODUIT DE RESSUAGE (R) | Déclaration n° (BL.. peteas
Tel: +33 (0) 130.80.81.82 LABORATORY TESTS REPORT |réalisé le : 26/1012011 B ;:133,(0) 130.80.81,90 o | ENETRANTIESTING PRODUCTS | [wacoet sy
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INSTYTUT SPAWALNICTWA
44-100 Gliwice, ul. Bl. Czeslawa 16-18
tel. 32 231-00-11, fax 32 231-46-52, www.is.gliwice pl
Zaktad Technologii Spawalniczych
ORZECZENIE Nr ZT/322/12
pt.:
,Ocena przydatnosci preparatéw SKINCRIC
do prowadzenia badari penetracyjnych”
Wykonane dla: 7 d'Armor Sp. z 0.0.
al.Szucha8
Podstawa: zaméwienie z dnia 8.05.2012 1.
Nr zlecenia wewnetrznego: B-151/12
Data opracowania: 27.06.2012 1.
X mgr inz. Agnieszka Kiszka
Opracowali:
dr inz. Maciej Rozariski
- Kierownik Zakiadu Technologii
P Spawalniczych
mgr in. Tadeusz Kuzio 4
Z-ca dyrektora Instytutu Spawalnictwa [ 7
Zatwierdzit: b A IO
dr inz. Bogustaw Czwérnég Vi)
Wykonano 3 egz. dla: Egzemplarz nr 2
Egz. nr1,2-7 d"Armor Sp. z 0.0., Warszawa Liczba stron:
Egz. nr 3 - Instytut i Zakiad i i 11
Ninigjsze orzeczenie moze byé tylko jako integraina calosé przez Zamawiajacego
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4. PRODUKTY DO BADAN
NIENISZCZACYCH (NDT)
METODA MAGNETYCZNO-PROSZKOWA

1. PRODUKTY DO BADAN NDT METODA MT

l

W gamie preparatow do metody magnetyczno-proszkowej wyrézni¢ mozna takie, ktére sg w dyspersji naftowej i wodnej.

Gama produktéw w dyspersiji naftowej:

e B101C - fluorescencyjny wywotywacz magnetyczno-proszkowy
e B103C - czarny wywotywacz magnetyczno-proszkowy, bez LZO
Biate tta:

e B102 A PELLICAL - biaty lakier tworzacy powtoke, bardzo tatwg do usuniecia poprzez jej zdarcie lub za pomocg

szczotki, szybkoschnacy, o duzej mocy kryjacej, stuzgcy jako czynnik kontrastowy dla wszystkich wywotywaczy
magnetyczno-proszkowych czarnych lub czerwonych.
e B 104 _A- biate tto kontrastowe do badan magnetyczno-proszkowych. Szybkoschngcy lakier, o duzej mocy
kryjacej, stuzacy jako czynnik kontrastowy dla wszystkich czarnych wywotywaczy magnetyczno-proszkowych.
Zmywacz :
e B105 - rozpuszczalnik odttuszczajgcy, stuzagcy do usuwania biatego tta B 104 A w badaniach magnetyczno-
proszkowych. Moze by¢ tez uzywany jako zmywacz do przygotowania powierzchni przed przeprowadzeniem

badan nieniszczgcych metodg penetracyjna.

Gama produktéw w dyspersji wodnej:
e BabbCo Safe 778A — fluorescencyjny wywotywacz magnetyczno-proszkowy

e BabbCo Safe 820A — czarny wywotywacz magnetyczno-proszkowy

e BabbCo Safe 850A — czerwony wywotywacz magnetyczno-proszkowy
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DA 200 S/ A48 wersja 48V pole zmienne — jest to DEFEKTOSKOP o bardzo silnym obiegu magnetycznym,
przeznaczony do sprawdzania duzych czesci lub ciezkich stopow. Posiada wygodny uchwyt. Latwy demontaz umozliwia
sprawniejszg konserwacje. Wytgcznik znajduje sie pod kciukiem. Dostarczany jest w praktycznym etui.

Parametry techniczne:

Odlegtos¢ miedzy biegunami: 400 mm
Sita podnoszenia:

DA 200 S pole zmienne: 11 kg, A48: 11 kg
Waga: 5,8 kg

D 300 S/ B 48 wersja 48 V - DEFEKTOSKOP odporny na odpryski. Dostarczany w praktycznym opakowaniu. Podobny
do D 100 S, ale nie nadaje sie do demontazu. Obwdd elektryczny zabezpieczony zywicg jest szczegdlnie chroniony.
Tylko kabel i przetgcznik sg czesciami wymiennymi. Wytacznik znajduje sie pod palcem wskazujgcym. Nadaje sie do
prac, gdzie istnieje ryzyko rozpryskéw wody, pary lub ptynu.

Parametry techniczne:

Odlegtos¢ miedzy biegunami: 260 mm
Pole zmienne

Sita podnoszenia: 6 kg, B48: 5 kg
Waga: 3,4 kg

B 100 S — DEFEKTOSKOP tatwy w demontazu i naprawie, lekki, dostarczany w praktycznym opakowaniu. Wytgcznik
umieszczony jest pod palcem wskazujgcym.

Parametry techniczne:

Odlegtos¢ miedzy biegunami: 0 - 260 mm
Sita podnoszenia: 6 kg

Waga: 3,4 kg

Pole zmienne

MTU N 3 — Prébka odniesienia (tzw. wzorzec) - stuzy do wizualnego sprawdzenia jakosci powierzchni z wywolywaczem
magnetyczno-proszkowym.
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4.3. ZALETY PRODUKTOW MT

Wiekszos¢ proponowanych przez nas produktéw nie zawiera gazu propan-butan: z wyjatkiem biatego lakieru do badan
MT i biatego wywotywacza do badan PT, a takze gamy SKINCRIC : stosowany jest sprezony gaz nosny niepalny.
Aerozole w dyspersji wodnej (BabbCoSafe - gama wywotywaczy magnetycznych) sg niepalne, fatwiejsze do

magazynowania i transportu, nie ma koniecznosci przechowywania ich w szafach ognioodpornych.

Wywotywacze w zawiesinie wodnej (nie sg toksyczne) - zawierajg czynnik antypienigcy i antykorozyjny, ktére pozostajg
na powierzchni po wyschnieciu wody

W aerozolach wypetnionych gazem propan-butan jest 500ml produktu, z czego tylko 300ml to substancja aktywna, a 200
ml to gaz nosny (propan-butan).

AEROZOLE WYPEtNIONE CO; maja pojemnosé 400ml, ale 100% ich objetosci stanowi aktywny produkt: 30% wiecej w

poréwnaniu z opakowaniem wypetnionym propanem-butanem.

*  Po lewej: produktu wydaje sie wiecej,
ale 30% zawartosci to gaz propan-butan, tzn. gaz

wybuchowy i niebezpieczny.

. i ie si iai Aerozol 500 ml : A 1400 ml :
Po prawej: wydaje sie go mniej, ale ! erozo
) ] _ (konkurencija) (BabbCo)
niemal w 100% wypetniony jest aktywnym propan-butan CO,

Produktem (tylko 3% stanowi gaz nosny)!

CO:; jest gazem niepalnym i bezpiecznym.
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- REDUKCJA KOSZTOW: aerozole z CO;, to produkty bardziejla portu i

generowanych odpadow, s3 tez niepalne.
- ZGODNOSC Z ZASADAMI BHP: bezpieczenstwo dla $rodowisko naturalnego i uzytkownikéw.

B102 PELLICAL, B104A : propan- butan
Pozostate : CO,.
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e Lampa czotowa LED LENSER H7R : 200 lumendw, z biatg diodg C-DEL o mocy 4.5Wh i autonomii pracy do 40

godzin.

- Regulowana wigzka $wiatta

- Ruchoma gtéwka

- Regulowany potencjometr

- Na akumulator

- Temperatura koloru (°K) : 5000-6000

e Lampa czotowa LED LENSER H14R : 220 lumendw, na akumulator. Idealnie nadaje sie doregularnego i czestego
stosowania ze wzgledu na wydajnosc i oszczednos¢. Wyposazona jest w wyjatkowg soczewke opatentowang przez
niemieckiego producenta, ktéra zapewnia jednorodne rozchodzenie sie
strumienia swiatta na bardzo obszerng strefe. Mozliwa jest rowniez regulacja strumienia swiatta i skupienie go do
osiggniecia zasiegu o dt. 210 m.

- Temperatura koloru (°K) : 5500-6500

- Dzieki duzej rezerwie energii pochodzacej z 4 akumulatoréw NiMH o wysokiej mocy i wyposazeniu w system
elektronicznej regulacji mocy, mozna przedtuzy¢ dziatanie lampy ledowej o wiele dziesigtek godzin.

- System "Smart Light Technology" (SLT), pozwala na wybér jednego z dwdch sposobow zarzgdzania energia:
sposob, ktory optymalizuje autonomie lampy i sposob, ktoéry podtrzymuje moc Swieting

Miejsce na baterie do lampy czotowej H14 zawiera wskaznik, ktéry zmienia kolor w zaleznosci od poziomu energii w

akumulatorach.

e Oswietlenia biatego $wiatta kontrolnego LED (silne diody)

Produkty oferowane przez Babb Co korzystajg z ksztattowania wigzki swiatta przez odbicie (reflektor umieszczony za
LEDEM) i czotowa soczewke. Dzigki temu jakos¢ wigzki jest jednorodna, w odréznieniu od produktéw z dolnej potki.

Akumulatory, zmienny przeptyw & ustawianie ostrosci, gtbwka obrotowa.

W ofercie mamy réwniez inny sprzet do NDT.
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